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Quando faz sentido cada opcao: beneficios, riscos e légica de decisao

Quando se concebe uma rede de cablagem estruturada — seja em cobre ou em fibra 6tica — chega um
momento em que é preciso responder a uma pergunta aparentemente simples mas com enormes
implicacdes em custo, prazo e fiabilidade: terminamos os cabos em fabrica antes de chegarem a obra, ou
terminamo-Los in situ, no terreno, durante a instalacao?

Nenhuma das duas opgoes é "melhor" em termos absolutos. Sao duas filosofias de trabalho distintas, cada
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uma com o seu proprio equilibrio entre flexibilidade, velocidade, custo e controlo de qualidade. Este artigo
revé o que implica cada abordagem, os seus beneficios e riscos, e apresenta uma loégica de decisao pratica
para escolher a opgao certa consoante o contexto do projeto.

Duas formas de entender a terminacao

Terminacgao in situ (field termination): significa instalar os conectores — RJ45 fémea ou macho, conectores
de fibra LC/SC, fusodes, etc. — diretamente na obra, depois de lancar o cabo entre dois pontos. O técnico
corta, prepara, liga e testa cada ligagao no proprio local.

Terminacao pré-conectorizada (pre-terminated ou factory termination):consiste em fabricar os conjuntos de
cabo — trunks de cobre ou de fibra, fly-leads, cassetes — ja montados e testados em fabrica, num ambiente
controlado, e envia-los para a obra prontos a ligar ("plug and play").

Ambos os métodos convivem no mercado e, de facto, num mesmo projeto € habitual combina-los: por
exemplo, trunks pré-conectorizados e terminagao in situ nos postos de trabalho.

Beneficios da terminacao pré-conectorizada

e Qualidade e repetibilidade: por serem fabricados num ambiente controlado, com maquinaria de
precisao e processos normalizados, os conectores apresentam uma geometria e um polimento mais
consistentes do que os feitos a mao, o que se traduz em melhores valores de perda de insercao e de
retorno em fibra, e num melhor controlo do destrancamento em cobre.

 Testes de fabrica incluidos: os conjuntos chegam ja testados (atenuacao, diafonia, continuidade, etc.),
com o respetivo relatério.

* Reducao do tempo de instalacao: por nao exigir preparagao de cabo, ferramentas de fusao ou
cravagao, nem cura de epoxi, a instalacao € muito mais rapida — varios fabricantes falam de reducoes
do tempo de instalacao entre 50% e 75% face a terminacao in situ.

» Menor dependéncia da pericia do instalador: elimina-se grande parte do risco de erro humano
associado a um mau polimento, uma ma cravagao ou um destrangamento excessivo, causas habituais
de falhas intermitentes no terreno.

e Menos ferramentas e menos residuos: nao é preciso deslocar maquinas de fusao, clivadores de fibra,
kits de polimento ou consumiveis para o local, o que também reduz o desperdicio de material.

Esta abordagem é especialmente popular em centros de dados, onde os trunks de cobre e fibra preé-
conectorizados sao amplamente usados para ligar switches, servidores, painéis de patch e areas de
distribuicao, precisamente pela velocidade de implementacao e pela fiabilidade que proporcionam em
ambientes de alta densidade.
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Riscos e limitacoes da terminacao pré-conectorizada

* Necessidade de medir com precisao antecipadamente: por serem fabricados com um comprimento
fixo, qualquer erro de medicao no projeto traduz-se em ter de encomendar um cabo novo, com o
consequente atraso e custo adicional.

e Menor flexibilidade perante mudancas de ultima hora: em edificios com tracados irregulares ou
quando o percurso final do cabo ainda nao esta totalmente definido, um trunk pré-conectorizado pode
ficar curto ou sobrar em excesso.

¢ Custo de material mais elevado: o preco do conjunto pré-conectorizado costuma ser superior ao do
cabo "a granel” mais os conectores soltos, embora esse sobrecusto seja habitualmente compensado
pela poupanca em mao de obra e tempo.

 Prazos de fabrico: por se tratar de um produto feito a medida, € preciso contar com um prazo de
entrega que deve ser integrado no planeamento do projeto.

Beneficios da terminagao in situ

» Maxima flexibilidade de comprimento e tracado: o cabo é cortado a medida exata depois de lancado, o
que € muito util em edificios grandes, de tragado irregular ou quando as distancias nao sao conhecidas
com exatidao até o cabo ser puxado.

* Facilidade de puxar cabo a granel: o cabo sem terminacao é mais facil de passar por condutas, calhas e
passagens de parede, ja que nao tem conectores nas extremidades.

» Reparagoes rapidas no terreno: perante uma ligacao danificada, € possivel intervir e voltar a terminar
diretamente no ponto de falha, sem depender de uma nova encomenda de fabrica.

* Menor custo de material por metro: o cabo a granel e os conectores soltos costumam ser mais
econdmicos do que o conjunto pré-fabricado equivalente.

Riscos e limita¢oes da terminacao in situ

» Maior custo de mao de obra e de tempo: requer técnicos formados, ferramentas especificas (clivadores
de fibra, maquinas de fusao, kits de polimento, equipamentos de certificacao) e mais etapas de
trabalho, o que encarece e prolonga a instalacao.

¢ Qualidade dependente da habilidade do técnico: o0 desempenho final da ligagao — sobretudo em fibra,
onde o polimento e o alinhamento sao criticos — varia consoante a experiéncia de quem a executa, o
que pode implicar repeticoes de trabalho.

* Risco de incumprir as margens da norma: as normas ISO/IEC 14763 estabelecem, por exemplo, limites
estritos de destrancamento em cobre (nao mais de 13 mm na categoria 6A) para evitar diafonia
(NEXT); ultrapassa-los por ma pratica em obra é um erro comum e pode gerar erros de transmissao.
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Ldogica de decisao: que opcao escolher?

Nao existe uma regra unica, mas ha critérios que ajudam a decidir com ponderacao. A tabela seguinte
resume quando a balanca pende para cada abordagem:

Terminacgao pré-conectorizada Terminagdo in situ

Plantas definidas e distdncias mensurdveis com Tragado irregular, edificio ainda em obra ou
fiabilidade (centros de dados, salas técnicas, distancias ndo confirmadas

ampliagdes)

Prazos de execucgdo apertados Possiveis altera¢des de projeto de Ultima hora
Alta densidade de ligagdes com desempenho Projeto pequeno com percursos muito variaveis
homogéneo (backbones de fibra, trunks de cobre ligacdo a ligacdo

entre bastidores)

Pretende-se minimizar a dependéncia da pericia E necessdria capacidade de reparacdo imediata
do instalador em zonas de dificil acesso a fornecimento
Prioridade em reduzir residuos e tempo de O custo de material é o fator mais limitante e hd
intervencdo em obra técnicos experientes disponiveis

O papel do fabrico controlado: o nosso Laboratdrio Higgs

Um dos argumentos de fundo a favor da pré-conectorizagao €, precisamente, a qualidade que s6 um
ambiente de fabrico controlado pode oferecer. Na barpa, esta filosofia € a razao de ser da Higgs, a nossa
linha de solucdes de fibra 6tica e cobre pré-conectorizadas fabricadas em Portugal.

No nosso Laboratorio Higgs desenvolvemos e fabricamos conjuntos de fibra a medida — trunks, fly-leads e
cassetes —, cada um com numero de série para rastreabilidade, sob um sistema de gestao da qualidade ISO
9001:2015 e em conformidade com normas do setor como IEC 61300, IEC 61754 e ISO/IEC 11801.

A personalizacao é o eixo central: adaptamos configuracodes, tipo de conector, nimero de fibras e
comprimentos as necessidades reais de cada projeto, com as garantias de fabrica que este artigo identifica
como uma das grandes vantagens da pré-conectorizagao.

Se o teu préximo projeto se enquadra no perfil de um centro de dados, um trunks de alta densidade ou uma
instalacao com prazos apertados, na barpa podemos ajudar-te a avaliar se uma solugao Higgs pré-
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conectorizada € a que melhor equilibrio oferece entre fiabilidade, tempo e custo.

Pré-conectorizada ou in situ? Decidamos juntos.

Conta-nos as caracteristicas do teu projeto e a nossa equipa técnica vai ajudar-te a definir a combinagao de
terminagao pré-conectorizada e in situ que melhor equilibra prazo, custo e fiabilidade — incluindo, se fizer
sentido, uma solucao Higgs a medida fabricada no nosso laboratorio.

Fala com a equipa da barpa

Conclusao

A escolha entre terminacgao pré-conectorizada e in situ nao deveria depender do habito, mas sim do
contexto: tipo de projeto, precisao das medicdes disponiveis, prazos, orcamento e criticidade do
desempenho da rede. Compreender os beneficios e riscos reais de cada abordagem — e nao ter receio de as
combinar quando o projeto assim o exige — é 0 que marca a diferenca entre uma instalacao que funciona
logo no primeiro dia e outra que da problemas durante anos.
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